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DAMBINDA MED EN LANGSGAENDE AS I SIN BAKRE DEL 
TEKNISKT OMRADE 

5 F5religgande uppfinning avscr en absorberande artikeHform av en dambinda, ett 
trosskydd eller ett inkontinensskydd med en framre och en bakre del, vilken artikel 
innefattar ett vfitskegenomslappligt toppskikt, ett vatskcogenomtrSngligt baksideskikt samt 
en absorptionskropp innesluten mellan toppskiktet och baksideskiktet, varvid artikeln i sin 
bakre del bar ett l^ngsg&ende utst&ende parti, som &sformat skjuter ut fr^n den sida av 
10 artikeln som innehiller toppskiktet. Uppfinningen avser aven ett fbrfarande f5r tillveikning 
av en s&dan artikel. 

BAKGRUND TILL UPPFINNINGEN 

1 5 Dambindor med-asliknande upphdjda partier i sina^^bakm delar-fir kMnda^exempelvis genom 
US-A-4,673,403. US-A-4.804;380 och USTA-4,846y824. De?&sliknande.upRh6jda partiema 
§r v&l anpassade tiU^den'^kvinnligaranatdmin^ochininskaLr^dangenom^^^ att 
menstruationsvMtska-'kan'rinna p& bindans ovansida till bindans kanter och dMrigenom 
miss&ga anvSndarens underkl^der. De ftsliknande partiema fSrhindrar ^ven att v^tskan 

20 rinner bakftt nSr anv&idaren ligger p& lygg^^id anydndningt§y en sidan binda Strieker sig 
den &slilmande»upphajmngc»n»mellan«anvSndaEensr^^ att^^bindan h&lles 

sakert p& plats och inte halkar &t sidan under anv^ndning. Vid de kanda bindoma 
ftstadkonixnes den fisliknande upph5jningen antingen genom att absoipttonkroppen bdjs till 
ett ISngsg&ende veck, varefter de i vecket mot varandra liggande delama av baksideskiktet 

25 i en eller flera punkter fiistes till varandra, eller genom att en profilerad insats tillfogas 

absorptionskroppen. Fdrstntomda s&tt att vecka absorptionskroppen kan leda till att denna 
brister eller tunnas ut Ifings vecket» vilket fSrsSmrar absorptionskroppens 
v2Ltsketran$portegensksq>er medan tillfogandet av en insats komplicerar tillverkningen av 
bindan. 

30 

Foreliggande uppfinning syftar att &stadkpnuna en absorberande artikel av inledningsvis 
angivet^slag, i vilken den ftsliknande upph5jningen harden mjukkTSkriing^och'-har 
ftstadkonunits utan tillfogande av nigon tillsats till absorptionskroppen. 
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S AMN4ANFATTNING AV UPPFINNINGEN 

Dessa syften uppn&s enligt uppfinningen genom en absoiberande axtikel i form av en 
dambinda, ett trosskydd eller ett inkontinensskydd med en franure och en bakre del, vilken 
S aitikel innefattar ett vitskegenomsmppligt toppsldkt, ett v^keogenomtrangligt 

baksideskikt samt en absorptionskropp innesluten mellan toppskiktet och baksideskiktet, 
varvid artikeln t sin bakre del har ett ISngsgilende utst&ende parti, som fisfonnat skjuter ut 
frfin den sida av artikeln som inneh^ller toppskiktet, kSnnetecknad av att en mittg&ende 
materialstrSng strftcker sig i aitikelns bakre del, och att den mellan toppskiktet och 
10 baksideskiktet inneslutna absoiptionskroppen i artikelns bakre del strScker sig runt 

ISngssidoma av denna strSng. Genom att absorptionskroppen vikes runt en materialstrang 
Astadkonunes en &sliknande upphdjning med en mjuk rundning 

I en fbredragen utfSringsform utgdr materialstrangen en bakre del av en langsgiende remsa 
15 av bdjligt material, som uppvisar en hGg fiiktionskoefficient mot textila material och som 
strdcker sig i artikelns framre och bakre del och Sr fMst till baksideskiktet pk den sida av 
detta som iLr vSnd ft&n absorptionskroppen. DSrigenom sSkerstalles att den framre delen av 
artikeln vid anvtodning inte kommer att r5ra sig relativt anvSndarens underklSder. 

20 De partier hos artikeln, som i artikelns bakre del strScker sig runt langssidoma av strdngen 
av remsmaterial, anligger mot och ar fasla till varandra i fttminstone en punkt. Vidare 
utgdres remsan av bojligt material fSretradesvis av ett elastiskt skummaterial, vilket ar 
anbringat i fSrspSnt tillst^d i den bakre delen av artikeln och i avsp^t tillstftnd i artikelns 
framre del, varvid intill varandra liggande delar av remsmaterial i strSngen av remsmaterial 

25 ar &SXSL till varandra i &tminstone en punkt. Remsan strMcker sig synunetriskt p& dmse sidor 
om artikelns langssymmetriaxel och har en bredd i artikelns franue del, som Sr stSire in 
haiften av artikelns minsta bredd i den framre delen av artikeln. 

Fdreliggande uppfinning avser aven ett fSrfarande f&r att tillverka en absorberande artikel 
30 med en framre och en bakre del, som i sin bakre del har ett langsg&ende utstiende part, 
vilket ^rfarande itmefattar stegen; 

(a) att en kropp av absorberande material lagges p& ett fSrsta materialskikt, som utgdres av 
ett vatskegenomsll^pligt material. 



(b) att ett andra materialskikt, som utgdres av vatskeogenomtrangligt material, ISgges pi 
kioppen av absorberande material och att de fbrsta och andra skikten fSrbindes med 
varandra i de delar av skikten som stracker sig utanfor kroppen av absorberande 
material, varvid en vMsentligen plan sammansatt kropp bildas, « 

5 k^etecknat av de ytterligare stegen, 

(c) att en remsa av b6jligt material l&gges pi det andra skiktet hos demsanmiansatta 
kroppen, vilken remsa strficker sig 5ver Atminstone ett parti av en firSunre och en bakre 
del hos den sammansatta kroppen, 

10 (d) att remsan fMstes till det andra skiktet i den fc^mre delen av den sammansatta kroppen, 

(e) att den del av remsan, som Strieker sig i den bakre delen av den sammansatta kroppen 
fonnas till en lingsg&ende string, 

IS (f) att de p& 5mse sidor<«omKden4ingsg&ende stringen av remsmateriaMigguide partiema 
av den sammansatta kroppen vikes in nmt stringeri och &tes till varandra i fiitminstone 
en^punkjti^. 

I en fSredragen utfbringsfoim utgOres remsan av ett elastiskt material och det parti av 
20 remsan$*^som Strieker sig i den«bakre delen av den sammansatta kroppje^, tj)js innan steget 

(f) genDmfiSresrVidare«formas«den lingsgftrnde^stringen genjpm«>ihopyikmng eller - 
ihoprullning av remsan och de p& 5nise sidor om den lingsg&ende stringen av 
remsmaterial invikta delama av den sammansatta kroppen f&stes till stringen av 
remsmaterial i itminstone tv& i lingsled pi avst^d fir&n varandra beligna avsnitt, som 

25 stricko: sig runt stringens omkrets. I en variant formas den del av remsan, som Strieker sig 
i den bakre delen av den sammansatta kroppen, till en lingsg&ende string innan remsan 
ligges p& den sammansatta kroppen. 



30 FIGURFORTECKNING 



Uppfiimihgenrskallmu-bes^^ bifogade flgurer,**av ^ilka; 
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fig. 1 visar en schematisk perspektiwy ovanifr&n av dambinda enligt en utfiSringsfonn av 
uppfinningen, 

fig. 2 visar en schemadsk perspektiwy underifrftn av dambindan i figur 1, 
fig. 3 visar en tvarsnittsvy iSngs linjen m-III t figur 1, 

fig. 4A,B-7A,B illustrerar schematiskt olika steg vid tillverkning av en dambinda enligt 
uppfinningen, 

fig. 8 illustrera schematiskt ett s&tt att vika en bakre del av ett firiktionsskikt f^t till 
dambindan i figurema 4*7, 

fig. 9 visar schematiskt en produktionslinje fbr tillverkning av en dambinda enligt 
15 uppfinningm, och 

fig. 10 visar schematiskt en detalj av den i figur 9 visade anordningen. 

fig. 1 1 illustrerar schematiskt ett ytterligare sStt att tillverka en dambinda enligt 
20 uppfinningen. 

BESKRIVNING AV UTFORINGSFORMER 

Den i figurema 1-3 visade dambindan enligt en f&redragen utfttringsform av uppfiimingen 
25 innefattar pi sedvanligt s&tt en absorptionskropp 1 innesluten mellan tv& hdljesskikt, eU 
toppskikt 2 och ett baksideskikt 3. Toppskiktet och baksideskiktet 9r ffirbundna med 
varandra, t.ex. genom limning eller v^toiesvetsning, i de delar av skikten som ligg^ 
utanfbr absorptionskroppen runt hela dess periferi. Vidare stracker sig tv& 
komprimeringslinjer 4,5 p& dmse sidor cm dambindans ISngssynrnietrilinje utefier en stor 
30 del av bindans Itogd och p& samma avst&nd frin resp. iSngskant hos dambindan. 



Toppskiktet 2 bestfir av ett v&tskegenomtrSngligt material, fSretrldesvis ett non-woven, 
men fiven andra material, sAsom en perforerad plastfilm av exempelvis en termoplast, 
sflsom polyeten kan anvdndas. Nonwovenskiktet kan besti av naturfibrer, s&som cellulosa 
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eller bomuU eller av syntetfibrer, sisom polyctcn, polypropen, polyester, polyuretan, nylon 
eller regenererad cellulosa. Toppskiktet kan Sven utgdras av ett laminat. Foretradesvis ar 
materialet i toppskiktet hydrofobt eller behandlat sS att dess yta 3r hydrofob. Uppfinningen 
ar inte begransad till ovan nEmnda material utan alia material, som anvandes som 
5 toppskiktsmaterial fbr absorberande artiklar kan anvMndas i toppskiktet 2, 

Baksideskiktet 3 bestir av ett vatskeogenomtrMngligt material, fliretradesvis en plastfilm av 
polyeten, polypropen eller polyester, Baksideskiktet kan vidare med fSrdel vara 
mikropordst, dvs det slMpper igenom luft och &nga men inte vatska. Baksideskiktet kan 
1 0 aven besta av ett vatskegenomslappligt material belagt med plast, harts eller aimat 

vatsketatt material. Baksideskiktet kan f&r att ge en textilkansia St produkten bestft av ett 
laminat av nonwovcn och ett vatsketatt material, varvid nonwovenskiktet ar vant utit. Alia 
de material, som anvandes som baksideskikt i absorberande artiklar kan anvandas. 



1 S Absotptionskroppen 1 ar f&retradesvis uppbyggd av cellulosafluff, men aven- andra 

material, som anvandes ffir absoiptionskioppar4> absorberande artiklar kan anvandas i en 
absorptionskropp enligt uppfinningen* Absorptionskroppen kan best& av ett eller flera skikt 
av absorberande material, varvid s.k. superabsiorberande material kan vara inblandat i ett 
eller flera av skikten, och det Sr aven tankbart att lita det understa skiktet i en flerskiktig 

20 absorptionskropp, dvs. det skikt som ar vant mot baksideskiktet, belt bestA av 

superabsorberande material. I den visade utfSringsformen bestfir absorptionskroppen 1 av 
ett enda skikt av cellulosamassa., vilket ar komprimerat till en tathet av 0,1 -0,2 g/cm^. 
Cellulosamassan kan fSreligga i form av rullar, balar ell^ ark som tondefibreras och 
5verffirs i flufTad form till en massamatta, ibland med inblandning av s.k. 

25 superabsorbenter, dvs polymmr med fiSrm&ga att absorbent flera g&ng^ sin egen vikt av 
vat^a. Exempel p& andra anvandbara material ar olika typer av naturliga fibr^, sisom 
bomuUsfibrer, torv eller liknande. Det ar aven mdjligt att inblanda syntetiska absorberande 
fibrer i absorptionskroppen. 

30 Enligt uppfinningen ar en remsa 6 av eU bajligt material, som uppvisar«en h6g 

friktionskoefficient mot textila material, ©st till undersidan av dambindanjtt^exrgenom 
linming. Den framre delen 7 av dambindan stFaclSgr^isig remsto i"Sin fiilla bred*medan - 
remsans 6 bakre del ar ihopvikt eller ihoprullad till en Strang 8, som stracker sig langs 
dambindans langssymmetrilinje A- A. Den bakre delen av dambindan ar vikt runt strangen 
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8 av remsmaterial och fSst till denna , t.ex. genom limning. Dlrigenom bildas en 
isliknande upphdjning 9 p& dambindans ovansida , dvs. den sida som 3r avsedd att 
anbringas mot en anvlndares kropp. S&som framgfir av figiirema 2 och 3 ^ i den visade 
utfi^ringsfonnen dambindan i sin bakre del vikt runt strangens 8 hela periferi utmed ett 
S avsnitt av strSngen och de omvikta delama av dambindan Sr utmed detta avsnitt fSsta till 
varandra, genom limning eller svetsning. 



Vid anv3ndning av den visade dambindan skall denna anbringas s& att den Ssliknande 
upphdjningen 9 delvis strScker sig mellan anvSndarens skinkor. DSrigenom erh&Ues ett gott 

10 skydd mot vStskelackage bak4t. Den ftsliknande upphSjningen 9 ansluter Sven i dvrigt vSl 
till den kvinnliga anatomin och bidrar dSmied till att risken fbr att vStska ska rinna p& 
dambindans ovansida och ut till kantema minskar kraftigt. Vidare f&rhindrar upph5jningen 
9 att dambindan till fSljd av anvSndarens rSrelser forflyttas i sidled. Remsans 6 firamre del 
7 anligger vid anvSndning mot anvandarens underklMder och forhindrar genom 

15 friktionskrafter att dambindans frSmre del fbrflyttas relativt undeiicMdema. Vid en 

dambinda utformad p& detta s^tt beh6vs darf5r inte n&got adhesivskikt pi baksideskiktet 
fbr att fSsta dambindan till underkladema utan en sidan dambinda h&lles sMkert p& plats av 
Ssen 9 och friktionsremsan 6. 



20 Genom att den isliknande upphdjningen formas genom vikning av absorptionskroppen 1 
och dess hSljesskikt 2,3 runt strSngen 8 fSr 4sen 9 i tvarsnitt en mjukt krCkt form. Bredden 
av denna is kan varieras pi ett flertal s^tt, tex. genom att variera bredden av remsans 6 
bakre del eller genom att variera den del av strtogens 8 periferi som absorptionskroppen 1 
omsluter. Som firamgftr av figur 1 och 2 Sr isen 9 bredare i de avsnitt d^^ baksideskiktet 3 

25 inte Sr fSst till str&igen 8 runt hela dess omkrets. 

Remsan 6 ir i den visade utf&ringsformen tillvericad av ett elastiskt plastskummatmal, 
f&retr9desvis skummad polyeten med dppna celler. men §ven andra skummateriaU s&som 
viskosskum, polyakrylatskum, polyesterskum eller polystyrenskum med Oppna 
30 cellstrukturer kan anvgndas. Str&igen 8 strMckes fSretrSdesvis innan dambindans bakre 
parti viks om str^ngen och bibeh&lls strickt medan dambindans omvikta avsnitt fsLstes till 
strangen. Den elastiska strSngen tenderar att itertaga sitt tillst&nd f&re strSckningen och 
kommer dSrffir att sammandra sig efler att den fSrdigtillverkade dambindan aviastas. Asen 
9 kommer ddrigenom att erh&lla en i Itogsled nigot kr5kt form, varvid krokningen beror p& 



hur mycket strSngen 8 strackts innan dambindans bakre parti fSsts dibtill. Vid strackningen 
av str^gen 8 kommer Mven dess tvSrsnittsarea att minska n&got. 

En utfbringsform av ett f5rfarande fbr att tillverka en dambinda enligt uppfinningen skall 
5 nu beskrivas med hSnvisning till figurema 4-8. 

Dambindan tillverkas fbretradesvis kontinuerligt genom att en rad absorptionskroppar 
l^gges p& en lapande materialbana, varefter en andra materialbana laggges ovanpi 
absorptionskroppama si att en sammansatt bana av tvk hSljesskikt och mellanliggande 
10 absorptionskroppaar bildas. DSrefter utskSres enskilda dambindor, vilka Snnu ej fiSrsetts 
med friktionsremsor^ ur den sanunansatta banan. 

I figurema 4A,B-7A3 visas i en planvy med baksideskiktet vSnt mot b^raktaren resp. i en 
sidovy sedd fr4n dambindans bakre kortsida olika skeden av slutstegen i fSrfarandet fSr att 
15 istadkomma en SsfSrs^edd dambinda. I figurema 4A,B-7A,B harKde komponenter hos 
dambindan som motsvarar likadana komponenter i figiu-^ma 1-3 giyits samma 
hanvisningsbeteGkningarfimedftillagg ay etttprimteckenfn^ 

I ett fSrsta steg (fig. 4A;B) ISgges en remsa 6 av skummaterial p&'-baksideskiktet 3' hos en 
20 Mn den ovannSnuida sanunansatta banan^utskuren<bdambinda och renisan:>6 ' f&stes till 

baksideskiktet«3r j dambindanstfirSmrer^del^inom den*^med*'a i figug4AvmaikeFad6 strSckan. 
F5retradesvis linimas remsan men kan ^ven svetsas, t.ex. genom punktsvetsning, fast till 
baksideskiktet. I den bakre delen av dambindan, inom den med b i figur 4A markerade 
strdckan, Sir remsan inte filst till baksideskiktet 

25 

I det andra slutsteget (fig. 5 A«B» 6A,B) strSckes remsan 6' i dambindans bakre del och dess 
sidokanter viks in mot varandra. 

DSLrefter viks den^bildade strSngen 8' till en omvSnd S-form, s&som-illustreras schematiskt 
30 i figur 8 och trycks sanmian sft att str^ngens 8 ' vikta delar kommer4ill anliggning mot 

varandras<t^^ 



Slutligen (fig. 7A.B) viks absorptionskroppoti 1 ' i dambindans bakre del runt strSngen 8' 
och filstes till denna. Inom ett avsnitt av strSngen viks absorptionskroppen runt strSngens 8' 



hela perifeii och inom delta avsnitt fSstes de dclar av baksideskikt^ 3\ som dSrvid 
kommer till anliggning mot varandra, till varandra. D^genom kommer strSngen inom 
detta avsnitt att vara belt omsluten av absorptionskroppen, vilket g6r att strSngen 8' av 
elastiskt material hindras firin att i detta avsnitt andra sin form genom sin inneboende 
S fjdderkraft. 

Det Sr naturiigtvis inte nddvandigt att dambindans bakre del innehiller ett avsnitt, i vilket 
strSngen 8' Mr belt omgiven av absorptionskroppen, utan strSngen 8 ' kan hindras fr&n att 
genom inneboende QMerkraft fr&ngi sitt ihoptiyckta tillstlind och inta ett mer utratat 
10 tillst^d genom att de sammantryckta delama hos strdngen 8' lokalt, t.ex. i strSngens 
b6rjan och i dess fria Snde eller i ett mellanliggande parti, fastes till varandra. Dock 
fiSredrages det att hSlla strangen i sammantryckt tillst^d med hjalp av omvikta avsnitt av 
absorptionskroppen, eftersom momentet att tillfbra lim till strSngen dS blir obehSvligt, 
vilket underiattar tillverkningen av dambindan. 

IS 

I figur 9 visas schematiskt en produktionslinje fbr att tillverka dambindor enligt 
uppftnningen. 

En bana 10 av toppskiktsmaterial, t.ex. ett non- woven, avlindas fr&n en forr&dsrulle 1 1 och 
20 transporteras p4 en ickc visad transportdr, t.ex. en vakuimitransportSr, &t hdger i figuren, 
s§som indikeras med en pil. NedstrOms om rullen 1 1 Sr en anordning 12 for att ISgga en 
rad av absorptionskroppar 13 ovanp4 banan 10 anordnad. Och nedstrdms om anordningen 
12 £Lr en andra fbrridsruUe 14 anordnad, fr&n vilken en andra materialbana 15 av 
baksidematerial avlindas och IMgges ovanp& raden av absorptionskroppar 13. Den av de 
25 bdgge materialbanoma 10,15 och absorptionskroppama 13 sammansatta materialbanan 
passerar sedan igenom en nedstrdms om anordningen 14 placerad anordning 16, i vilken 
materialbanoma 10,15 ffistes till varandra i sina utanfor absorptionskroppama 13 liggande 
delar. FdretrSdesvis linunas banoma 10,15 till varandra, vandd linmiet iSmpligen p&fSres 
materialbanan 15 strax iiman derma IMgges ovanpi absorptionskroppama 13. Det Mr &ven 
30 tMnkbart att svetsa materialbanoma till varandra, t.ex. genom ultraljudsvetsning DMrefter 
passerar den s&lunda sammansatta materialbanan igenom en klipp- eller stansanordning 17, 
i vilken enskilda absorberande artiklar 18 utsklres ur den sammansatta materialbanan. De 
hitiUs beskrivna komponentema ing&r vanligen i produktionslinjer f5r dambindor och 
liknande och §ven andra komponenter, sSsom t.ex. ytterligare anordningar f&r att IMgga 



materialkroppar ovanpi kroppama 13 fSr att bilda flerskiktiga absorptionskroppar eller 
organ fdr att forse bindan med kompressionslinjer eller elastiska element, kan ingi i 
produktionslinjen. 

S Nedstr6ms om stansanordningen 1 7 dr en anordning 1 9 fbr att p&fiSra och f^ta en 

remsformig matehalbana 20 av skumplastmatenal till baksideskiktet 15 hos varje utskuren 
artikel 18 placerad. I anordningen 19 fbres artiklama 18 och en remsformig materialbana 
20 frSn en i figuren icke visad fSrridsrulIe igenom nypet mellan valsama 21,22 i ett 
valspar. Materialbanan 20 har fbre intridet i nypet mellan valsama intermittent f5rsetts 

10 med ett limskikt pi delar av den mot artiklaran 1 8 vinda sidan med hjMlp av ett intermittent 
verkande limaggregat 23. Defter 5verf&res materialbanan 20 och dartill fSsta artiklar 18 
till ett 5verf5ringshjul 24, som har en hdgre periferihastighet In valsen 22. D&igenom 
kommer de till artiklama 1 8 icke f^ta delama av materialbanan 20 att strdckas och 
avstindet mellan artiklama 18 att 6kas. Nedstrdms om 6verf23ringshjuiet 24 Ir en 

1 5 anordning 25 placerad, i vilken materialbanan i de till artiklama 18 icke fasta avsnitten 

vikesihop pi det i figuremav4A-6B och 8 illustrerade sdttet«s& att en string bildas. Darefter 
passerar materialbanan 20 och vidhMngande artiklar 1-8 &x anordning 26 fi^r att vika in delar 
av artiklama 18 runt den bildade strSngen och fSsta dessa till denna pi. deX i figur 7A,B 
illustrerade iSlttet.-*Efler uttrldet ur anordningen 26 passerar materialbanan 20 och de dartill 

20 dsta artiklama 1^8 en klipp^^ellen stansanordningv!^?, i vilken enskilda dambindor f5rsedda 
med ftsUknande upph5jiiingari>»utskSFes. 

I den beskrivna anordningen har artiklama 18 belt symmetrisk form si att deras framre och 
bakre delar har likadana former och limbelSggningen i anordningen 19 sker si att mot 

25 varandra vSnda Sndar av artiklama 1 8 b&da blir antingen bakre delar eller fr9inre delar. 
Anordningen 25 kan, s&som mycket schematiskt visas i figur 1 0, innehSUa tvi 
uppslttningar ledade vikplattor 27,28, som kan vikas till en sammantryckt S-fomi och som 
i materialbanans Idpriktning Mr fiirflyttbara relativt varandra och relativt den icke visade 
transportOren fbr materialbanan 20 och vidhlngande artiklar. Anordningama 25,26 kan 

30 ut^ra-en fram- och &tergftende rOrelse relativt raden av artiklar, som fSrflyttas med hjllp 
av en itke^'visad^transportdrM ett fSrsta^lfige ar vikplattonia«2^7,28 placerade bredvid 
varatidni d*ch stra)t uppstrSnls^dm det till baksideskiktiet hos frSinre deleh^'ay c^n artikel 18' 
fSsta avsnittet a ' hos den remsformiga banan 20. Vikplattoma f&rflyttas sedan i 
16priktningen R fSr artiklama 1 8 M 8 ' ' med samma hastighet som dessa och banan 20 
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vikes lokalt till S-form genom ihopvikning av vikplattoma 27,28. Nar ihopvikningen av 
dessa plattor Sr &dig fSrflyttas vikplattan 28 i uppstrdmsriktningen relativt plattan 27 och 
&stadkoinnier under sin forfl3rttning uppstr5nis en S-forming av banan 20. Plattan 28 
f&rflyttas i uppstrOmsriktningen till en punkt nftgot p& avstind fiin den del a" hos det till 
S artikeln 18" fasta avsnittet av banan 20. Aitiklama 1 8 ' och 18" konimer nu att befinna sig 
i anordningm 26 och de varandra motst&ende bakre delama av artiklama 18',18" vikes 
runt den bildade strSngen 8" och fSstes till denna. Under invikningen av artiklamas 
18 ',18" bakre delar f&rflyttar sig anordningama 25,26 i lopriktningen R med samma 
hastighet som banan 20 och artiklama 18',18 ' . Anordningama 2S,26 f5rflyttas dSrefler 
10 tillbaka i uppstr5msriktningen fSr att komma i rdtt positioner fSr att kunna utforma strdngar 
i eft«i51jande par av artiklar 18 i processlinjen. 

En variant av den beskrivna utf5ringsformen av ett forfarande for att tillverka dambindor 
enligt uppfinntngen illustreras schematiskt i figur 1 1 . Denna variant skiljer sig bin det 

1 5 tidigare beskrivna fbrfarandet genom att den remsformiga materialbanan 29 p&fSres banan 
30 av dambindeSmnen 31, vilka vardera innefattar en absoiptionskropp innesluten mellan 
ett toppskikt och ett baksideskikt, i firdigvikt form. Strangama 32 av remsformigt material 
^ sfiledes redan Sstadkomna nSr banan 29 av remsfonmigt material pifbres banan 30. I den 
i figur 1 1 visade varianten utgdres banan 30 av en sammanhtogande rad av 

20 dambindeimnen 31 . Banan 30 av dambindeMmnen ^ ^tadkommen p& konventionellt sMtt 
t,ex. i en processlinje i enlighet med den med hanvisning till figur 9 beskrivna 
processlinjen dock utan att kortsidoma av dambindeamnena 31 utskSres vid passagen 
genom processlinjens klipp* eller stansanordning. I figur 11^ banan av baksidematerial 
vlUid mot betraktaren. 

25 

Innan banan 29 av remsformigt matmal p&f&res banan 30 av dambindeSnmen Arses denna 
med en limstrSng 33, vilken har en bredd motsvarande banans 29 stdrsta bredd och vilken 
strficker sig synunetriskt p& Omse sidor om banans 30 langssymmetrilinje. Vid p&f&randet 
kommer s&ledes undersidan hos banan 29 inkluderande strSngamas 32 undersidor att fSstas 
30 till banan 30 av dambindeimnen. Efter att banan 29 f&sts till banan 30 vikes banan 30 

kring sin ISngssynmietrilinje, vilket innebMr att inom omr&dma f&r strdngama 32 konimer 
banan 30 att vikas nmt strSngama och fSstas till dessa och till sig sj§lv. DSrefter utskMres 
enskilda dambindor genom att kortsidoma hos till varandra angrdnsande dambindeimnen 
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avskiljes fr4n varandra. Aven om det inte fSredrages Sr det naturligtvis mojligt att utskara 
enskilda dambindeMmnen ur banan 30 innan banan 29 p&fi>res denna. 

De p& detta sitt tillverkade dambindoma f&ipackas ISmpligen i ovannMmnda hopvilcta form 
eftersom det d& Mr i&ttare att ftstadkomma en jSmn produktstapel to om dambindoma fSrst 
fStt mdjiighet att inta sin tredimensionella fonn med en iq>p&tst&ende kr5kt 3^s i sina bakre 
delar. Det fir naturligtvis Mven mdjligt att utforma anordningen 26 i den med hMnvisning till 
figurema 9 och 10 beskrivna utf&ringsformen s& att artiklama 18,18' i sin helhet viks kring 
sina Itagssymmetriaxlar och fiSipackas i hopvikt tillstSnd. 

De i figur 1 1 visade dambindednmma Sr fi>rsedda med s.k. vingar, vilka vid anvSndning Mr 
avsedda att vikas om troskantema f5r att skydda trosan mot nedflMcknng. S&dana vingar 
utgdr naturligtvis Sven en ytterligare sMkeifaet mot sidoiorflyytning av en dambinda relativt 
&k trosa. 

De beskrivna utfSringsformenia kan naturiigtvis modifieras inom ramen fSr uppfinningen, 
speciellt med avseende p& dimensioner hos de tillverkade bindoraa. Det kan exempelvis 
vara iMmpligt att utforma den bakre delen av dambindan bredare om en dambinda fbr 
nattbruk ska tiliveikas jMmfiSrt med om ett trosskydd ska tillverkas. Om dambindomas 
frSmre och bakre delar har olika form m&ste de beskrivna ffirfarandena modifieras s& att 
varannan dambinda i raden av dambindor vSndes s& att dambindornas ftMnire delar och 
bakre delar grMnsar till frMnue re^. bakre delar hos angrMnsande dambindor eller ocks& 
m&ste iMngden av strMngama av remsmatmal anpassas till IMngden av dambindomas bakre 
delar, dvs varje strMng konuner att endast strMcka sig Over den bakre delen hos en enda 
dambinda. Vidare kan tillverkningsanordningen innehftlla ett flertal ytterligare 
komponenter, exempelvis om ett vMtskespridningsskikt mellan toppskikt och 
absorptionskropp skall ing& i dambindan. Uppfinningen skall dMrfSr endast begrSnsas av 
inneh&llet i bifogade patentkrav. 
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PATE^^TKRAV 

Absorberande artikel i form av en dambinda, ett trosskydd eller ett inkontinensskydd 
med en framre och en bakre del, vilken aitikel innefattar ett vttskegenomslgppligt 
toppskikt (2), ^ vatskeogenomtrangligt baksideskikt (3) samt en absorptionskropp (1) 
innesluten mellan toppskiktet och baksideskiktet, varvid artikeln i sin bakre del har ett 
iSngsg&ende utst&ende parti (9), som &sfonnat skjuter ut Mn den sida av artikeln som 
inneh&ller toppskiktet, kSnnetecknad av att en mittgSende materialstrSng (8) strtcker 
sig i artikelns bakre del, och att den mellan toppskiktet (2) och baksideskiktet (3) 
inneslutna absorptionskroppen (1) i artikelns bakre del Strieker sig runt lingssidoma 
av denna strtog. 

Absorberande aitikel enligt krav 1, kinnetecknad av materialstrSngen (8) utg5r en 
bakre del av en langsgiende remsa (6) av b6jligt material, som uppvisar en hog 
fnktionskoefficient mot textila material och som strScker sig i artikelns frSmre och 
bakre del och Mr ftst till baksideskiktet (3) p4 den sida av detta som ar vMnd frin 
absorptionskroppen (1). 

Absorberande artikel enligt krav 1 eller 2, kfinnetecknad av att de partier hos artikeln, 
som i artikelns bakre del Strieker sig rxmt langssidoma av strSngen (8) av remsmaterial, 
anligger mot och ir fasta till varandra i itminstone en punkt. 

Absorberande artikel enligt krav 1, 2 eller 3, k&nnetecknad av att remsan (6) av bdjligt 
material utgdres av ett elastiskt skummaterial. 

Absorberande artikel enligt krav 4, kinnetecknad av att det elastiska skiunmaterialet 
ir anbringat i fSrspint tillstind i den bakre delen av artikeln och i avspint tillstind i 
artikelns frimre del. 

Artikel enligt n&got av kraven 4-S, kinnetecknad av att intill varandra liggande delar 
av remsmaterial i stringen (8) av remsmaterial ir fSsla till varandra i itminstone en 
punkt 
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7. Artikel enligt n&got av f8reg&ende krav, kinnetecknad av att remsan (6) strScker sig 
symmetriskt p& 6m$e sidor om aitikelns ISngssymmetriaxel (A- A) och har en bredd i 
artikelns frSmre del, som ^ stdnre Sn h&lften av artikelns minsta bredd i den frSmre 
deten av aitikeln. 

5 

8. Fdrfarande^fi3^aU)itillverka en^absorberande artikebmed^en framre^och^enibakredeU 
som i sin bakre del har ett ISngsgftende utst&ende paiti, vilket fBrfarande innefattar stegen; 
(a) att en kropp av absorberande material lEgges pi ett ffirsta materialskikt, som utg5res av 

ett vMtskegenomsIftppligt material, 
10 (b) att ett andra materialsldkt, som utgdres av vltskeogenomtrSngligt material, lagges p& 

kroppen av absoiberande material och att de fi^rsta och andra skikten fSifoindes med 

varandra i de delar av skikten som strScker sig utanfSr kroppen av absorberande 

material, varvid en v^ntligen plan sammansatt kropp bildas, 
kftnnetecknat av de ytterligare stegen, 
IS (c) att en remsa av b5jligt material^ULgggs p^&4$t^an hoSi4eni!samin[ansatta 

kroppen, vilkeniremsa^$trfiGker sig<i^er«4tininst0neieU^^^ en bakre 

delthos^denisammansattasl^ 
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(d) att remsan«iastes»till det andravskikteliii^en iirimre delen av^den siammansatta kroppen, 

(e) att«denidel»av^remsan$isom strSGker#sig^i|^dm«bakreidelentav4denisamm kroppen 
formas till en ISngsgftende string, 

(f) att de p& 5mse sidor om den lingsg&ende stringen av remsmaterial liggande partiema 
25 av den sammansatta kroppen vikes in runt strSngen och fSstes till varandra i &tminstone 

enpunkt 

9. F5rfarande enligt krav 8, kinnetecknat av att remsans utgdres av ett elastiskt material 
och att det parti av remsany som<»strMck1Er sig i deil^balafe'delcm'^av den sammansatta 
30 kroppen, tojs innan steget (f) genomfSres. 



10. F5rfaFande<enligtikrav 8 eHer-«9, kannetecknat^avHatt^disntlingsgS.endefstringent^formas 
genom ihopvikning eller ihopiuUning av remsan. 
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1 1 . FSrfarande enligt krav 8,9 eller 10, kSnoetecknat av att de p& 6mse sidor om den 
l&igsg&ende str^gen av remsmaterial invikta delama av den sammansatta kroppen fMstes 
till strtogen av remsmaterial i fitminstone tvi i iSngsled p& avstSnd &in varandra belagna 
avsnitt, som strdcker sig runt strfingens omkrets. 

12. F6rfarande enligt n&got av kraven 8-11, kdnnetecknat av att den del av remsan (29), 
som striker sig i den bakre delen av den sammansatta kroppen (30), fonnas till en 
IMngsg&ende string (32) innan remsan (29) l^gges pi den sammansatta kroppen (30). 
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SAMMANDRAG 

Fareliggande uppfinning avser en absorberande aitikel i form av en dambinda, ett 
5 trosskydd eller ett inkontinensskydd med en firSmre och en bakre del, vilketi artikel 

innefattar ett«v&tskeg^omslSppligt toppskikt (2), jett vatskeogenomtrangligt baksidesldkt 
(3) samt en absorptionskropp (1) innesluten mellan toppskiktet och baksideskiktet^ varvid 
artikein i sin bakre del bar ett lUngsg&ende utst&ende parti (9), som flsformat skjuter ut fr&n 
den sida av artikein som inneh&ller toppskiktet. Enligt uppfinningen strsbker sig en 
10 mittg&ende materialstrang (8) i artikelns bakre del, och den mellan toppskiktet (2) och 

baksideskiktet (3) iimeslutna absorptionskroppen (1) i artikelns bakre del strScker sig runt 
iSngssidoma av denna strSng. 

IS Uppfinningie^ ivser ilven ett fSrfarande f&r att tillverka eti sidzn artikeL 
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Figur 1 dnskas publicerad 
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